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La presente Invention concerne un emballage, ainsi 
gu'un precede et un appareil pour la fabrication de eelui-ci. 

L 1 emballage selon I 1 invention est du type ouver- 
ture facile au moyen de bandes de dechirage , plus parti- 
culierement destine Si un produit pateux tel que le fromage 
fondu. II est caract€ris§ par le fait gu'il comporte au moins 
une feuille dechirable et un organe de dechirage en forme de 
fourche compost d'au moins une bande d£coup€e. 

Dans une forme d 1 execution prgferee, la feuille 
dechirable est replige vers le haut et sur les c6tes de 
l'emballage et 1' organe de dechirage est compose de deux 
bandes decouples er forme de S f parallfcles aux c6tes de l'em- 
ballage et soudees l'une a 1" autre a I'une de leurs extremites. 

Le precede et 1 1 appareil pour la fabrication de cet 
emballage sont caracterises par le fait que I 1 organe de dSchi- 
rage est decoupS dans une bande au moyen d'une paire d 1 organes 
de coupe dont l'un au moins est mobile par rapport 3. 1" autre, 
son mouvement etant tel qu'on. evite de froisser la bande lors 
de sa coupe* • , 

Le dessin annexe represente, 3. titre d'exemple, une 
forme d' execution de 1' invention. 

La figure 1 represente un emballage et son organe de 
d€chirage. 

La figure 2 represente l'emballage de la figure 1 

ouvert. 

La figure 3 represente schematiquement un organe de 
dechirage compose de deux bandes. 

La figure 4 represente les organes de coupe. 

La figure 5 represente schematiquement 1' appareil de 
coupe et de pose des organes de dechirage. 
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Au dessin (figure 1) , l , eiaballage de forme g£n§rale 
rectangulaire, conteriant une portion de fromage fondu, se com- 
pose d'une feuille enveloppante A, dite coquille, et d'une se- 
conde feuille B, toutes deux en aluminium. 

II comprend en outre un organe de d§chirage a l'int§- 
rieur de la coquille et doht la forme sera mieux comprise en 
se r§f6rant a la figure 3, Cet organe se compose de deux ban- 
des C et C 1 ■ en forme de S, disposSes le long de deux ar§tes 
parallSlement aux c6t£s de l f emballage. 

Dans une forme d f execution pr£f£r§e, les' bandes sont 
dScoup£es dans une feuille d' aluminium recouverte d'une laque 
thermosoudable. Les deux bandes sont soudSes l f une a l 1 autre a 
I'une de leurs extr€mit§s pour former une patte de traction C 
et soud§es igalement a l'int§rieur de la co4iiille. 

On comprend sans difficulty, en se r€f§rant a la 
figure 2, que la portion peut £tre prise sur les c5t€s et 
qu' une traction sur la patte C ouvre 1 ' emballage sur une des 
grandes faces et deux petites, par d^chirage de la coquille 
le long de deux aretes au moyen des bandes C f , C* 1 . 

En variante, 1' organe de dSchirage se compose d f une 
bande d§coup6e et repliSe approximativement en son milieu, 
puis soud§e pour former la patte C, le pli formant I'extrfimitfi 
de cette derniSre. 

On remarquera (fig. 1) que le repliage de la coquil- 
le vers le haut produit deux triangles A 1 qui sont rabattus 
le long des c6t€s de l 1 emballage parallSles aux baiides de 
d§chirage, afin de ne pas g§ner 1 • action de ces bandes lors 
du d^chirage par traction sur I'extr^mit^ C. 

- Les bandes de d€chirage sont d€coup§es par paires a 
partir de deux rouleaux 6 f 7 de feuille d 1 aluminium laqu§e 
(fig. 5) . En variante, ces rouleaux sont d'une feuille de 
matiere plastique. Le decoupage est op§r£ au moyen d'un cou- 
teau 1 mobile par rapport a une piSce de coupe 8. On remarquera 
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que le couteau 1 et la piece 8 sont inclines par rapport au 
plan de la feuille £ decouper, c f est-a~dire sur l'horizontale 
et forment un angle entre eux. 

Dans une forme d* execution prefer£e, 1* angle sur 
l'horizontale du couteau 1 est de 5° et celui de la piece 8 
de 8°, laissant entre eux un angle de 3°. 

On a remarqu§ que la coupe des bandes de dechirage 
risguait de les froisser. Pour I'eviter, le couteau 1 effectue 
pendant sa descente un mouvement oblique par rapport h la 
feuille k decouper. Dans la variante representee M la fig. 4, 
le couteau 1 est tenu par des coullsseaux 2, 2* pivot§s en 
3, 3" respectivement , et ces coulisseaux sont guides par 
des glissidres 4, 4' formant entre elles un angle divergent - 
Cet angle est tel que lors du mouvement du couteau 1 vers le 
bas au moyen d'un organe non represents r on eVite de froisser 
les bandes de dechirage lors de leur coupe. 

En variante, les glissieres 4, 4* sont parall&les, 
de sorte que les pivots 3, 3" sont superflus, mais l'incli- 
naison des glissieres sur la verticale est telle qu 1 en descen- 
dant, le couteau 1 effectue aussi un leger mouvement en arrie- 
re, dans le sens'pointe - talon du couteau. Ceci evite egale*- 
ment de froisser les bandes lors de leur coupe. 

Dans une forme d 1 execution prgferentielle, les 
organes de coupe 1 et 8 presentent un angle de depcuille, 
c'est-a-dire que par rapport au plan du mouvement relatif de* 
l'arSte de coupe du couteau 1/ le flanc de ce couteau 1 et de 
la piece de coupe 8 forment un leger diddre pour degager le 
flanc par rapport S. 1'arSte de coupe. 

Apres leur coupe, les bandes de dechirage C* , C 1 1 
superposSes & leur extremite C sont deposees sur la feuille 
enveloppante A. Une plaque de chauffage 9 placee souscette 
dernilre assure la soudure des extremitSs C des bandes de 
dechirage ensemble et la soudure de ces dernier es sur la 
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feuille enveloppante. Celle-ci est ensuite dirigSe vers la 
machine qui forme I'emballage. 
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REVENDICATIONS 



1. Emballage a ouverture facile au moyen de bandes 
de dechirage, caracteris€ par le fait qu'il comporte au irioins 
une feuille d§chirable et un organe de d§chirage en forme de 
fourche compost d'au moins une bande d^coupSe. 

2* Emballage selon la revendication 1, caracteris£ 
par le fait que la feuille d§chirable est repliee vers le 
haut et sur les c6t€s de 1" emballage/ et l 1 organe de dechira- 
ge est compost de deux bandes decouples en forme de S, paral- 
ISles aux cot€s de 1" emballage et soudees l f une a 1" autre a 
I 1 une de leurs extremites. 

3. Emballage selon la revendication 1/ caract§ris£ 
par le fait que la bande est decouple dans la matiere de la 
feuille recouverte d'une laque thermosoudable. 

4. Emballage selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que la bande est d£coupee dans une feuille de 
matiere plastique* 

5. Proc§d6 de fabrication del* emballage selon la 
revendication l r caracterise par le fait que I 1 organe de 
dechirage est decoupe dans une bande au moyen de deux organes 
de coupe dont l'un au moins est mobile par rapport a 1* autre, 
son mouvement etant tel qu'on €vite de froisser la bande lors 
de sa coupe. 

6. Procede de fabrication selon la revendication 5, 
caractSris§ par le ±ait que 1' organe de coupe mobile effectue 
un mouvement oblique par rapport a la feuille a d§couper. 

7. Appareil de fabrication de 1' emballage selon la 
revendication 1, caract§ris£ par le fait qu'il comporte au 
moins un rouleau de matiere en feuille et une paire d' organes 
de coupe, dont l"un au moins est mobile par rapport a 1' autre 
et effectue un mouvement oblique par rapport a la feuille a 
dScouper. 
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8. Appareil selon la revendication 7, caract^risS 
par le fait que l f organe de coupe mobile est ports par des 
coulisseaux guides par des glissiferes divergentes. 

9 # Appareil selon la revendication 7 , caract£ris£ 
par le fait que l'organe de coupe mobile est port€ par des 
coulisseaux guides par des glissiSres obliques par rapport 
Sl la feuille & d§couper. 
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